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	QC工程图
	项目号码
	
	文件编号
	
	共2页

	
	
	产品名称
	马达绕线工程
	修订版次
	A/0
	第1页

	

	
	流程图
	工程名称
	管制重点
	作业标准
	记录方法
	负责人员
	管理方法
	量测方式与工具
	异常处置
	

	
	马达绕线                 0-1
	生产加工
	漆包线线径、绕线圈数、幅度、速度、绕线张力、马达阻抗、酚酞实验、硅钢片尺寸、漆包线绕线高度
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	试做5PCS样品制作首件
	绕线机、绕线模头及模竿、张力计、阻抗测试仪、直流电源、盐、酚酞、卡尺、钢尺
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	马达分线缠线             0-2
	生产加工
	线头数量、线头长短、有无勾线、跨线、松线、断线、缠线方法
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	剪刀、钢尺、列子
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	浸锡                     0-3
	生产加工
	浸锡外观、浸锡深度、锡炉锡量、锡炉温度
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	锡炉、温度计
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	马达阻抗测试             0-4
	生产加工
	 阻抗参数设置、阻抗值
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	阻抗测试仪
	同上
	

	

	
	QC工程图
	项目号码
	
	文件编号
	
	共2页

	
	
	产品名称
	马达绕线工程
	修订版次
	A/0
	第2页

	

	
	流程图
	工程名称
	管制重点
	作业标准
	记录方法
	负责人员
	管理方法
	量测方式与工具
	异常处置
	

	
	马达耐压测试           0-5


	生产加工
	马达耐压
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	耐压测试仪
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	马达焊接PCB板         0-6


	生产加工
	马达放置方法、PCB板放置方法、马达引线焊接位置、焊接锡点形状
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	烙铁、马达、PCB固定支架
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序
	

	
	目视                    0-7


	生产加工
	引线焊接情况、焊锡焊点、PCB干劲度、有无锡点、锡杂、锡堆、连锡、假焊、虚焊、未焊、零件完整度
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	固定架、放大镜、显示器
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序
	

	
	检测                    0-8
	生产加工
	电流、波形、功能完整性、放置方式
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	电源供电器、测试冶具、示波器、静电盘
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序
	

	
	
	
	

	
	QC工程图
	项目号码
	
	文件编号
	
	共3页

	
	
	产品名称
	马达组装工程
	修订版次
	A/0
	第1页

	

	
	流程图
	工程名称
	管制重点
	作业标准
	记录方法
	负责人员
	管理方法
	量测方式与工具
	异常处置
	

	
	轴承压入外框             1-1


	半成品组装
	轴承规格、外框规格、轴承深度、气压强度、固定座与压竿配合度
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC /带线班长/操作人员
	试做5PCS样品制作首件
	气压床、外框固定座及压竿、高度计
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	马达焊导线              1-2


	半成品组装
	导线规格、导线排序、烙铁温度、焊点形状
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	马达固定座、烙铁
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	目视                    1-3
 

	半成品组装
	焊锡焊点、PCB干劲度、有无锡点、锡杂、锡堆、连锡、假焊、虚焊、未焊、零件完整度、扁平电缆顺序
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	固定架、放大镜、显示器
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	PCB板马达压入外框      1-4


	半成品组装
	马达摆放位置、马达压入深度、气压强度、固定座与压竿配合度
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	气压床、外框固定座及压竿、高度计
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	
	

	
	QC工程图
	项目号码
	RD-09-002
	文件编号
	
	共3页

	
	
	产品名称
	马达组装工程
	修订版次
	A/0
	第2页

	

	
	流程图
	工程名称
	管制重点
	作业标准
	记录方法
	负责人员
	管理方法
	量测方式与工具
	异常处置
	

	
	马达导线整理            1-5
	半成品组装
	导线排序、导线外观、导线与外框整理度
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书
	IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	徒手、目视
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	点油                    1-6


	半成品组装
	油品规格、点油量、气压强度

	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书
	IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	点油机、天平
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	扇叶套油圈再置入外框    1-7


	半成品组装
	油圈规格、油圈数量（不可多也不可少）、油圈外观
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书
	IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	徒手、目视
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	扇叶套下油圈               1-8
	半成品组装
	油圈规格、油圈数量（不可多也不可少）、油圈外观
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书
	IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	徒手、目视
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	

	
	QC工程图
	项目号码
	
	文件编号
	
	共3页

	
	
	产品名称
	马达组装工程
	修订版次
	A/0
	第3页

	

	
	流程图
	工程名称
	管制重点
	作业标准
	记录方法
	负责人员
	管理方法
	量测方式与工具
	异常处置
	

	
	马达扣扣环                  1-9
	半成品组装
	扣环规格、扣环数量、扣环外观
	 IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书
	IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	目测 扣环冶具
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	马达断电测试                1-10
                           
	半成品组装
	马达断电功能、马达断电启动功能、马达断电电流、马达断电启动速度、马达启动电流、马达断电时间
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	 IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书
	 IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	电源供电器、断电测试冶具
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	马达测试                   1-11
	半成品组装
	马达转速、持续电流、异音、启动、波形、抓死、手感、卡死、OP、高度、断线
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书
	IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	转速测试仪、马达测试冶具、静音测试房
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	马达贴标签包装             1-12
	半成品组装
	卷标规格、卷标数量、卷标外观、放置方式
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书
	IPQC /带线班长/操作人员
	全检
	刀片、静电盒、徒手、目视
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	

	


	
	QC工程图
	项目号码
	
	文件编号
	
	共1页

	
	
	产品名称
	马达扇叶组装工程
	修订版次
	A/0
	第1页

	

	
	流程图
	工程名称
	管制重点
	作业标准
	记录方法
	负责人员
	管理方法
	量测方式与工具
	异常处置
	

	
	磁铁压入扇叶             2-1
	半成品组装
	磁铁规格、扇叶规格、压入深度、摆放方式
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	试做5PCS样品制作首件
	高度计、手压台、扇叶固定冶具、压竿、放置盒
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	校平衡                   2-2
	半成品组装
	校平衡电压、校平衡参数、补土量、补土位置、测试方式
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	校平衡仪、风扇测试冶具、补土冶具、平衡土
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	抓手感                  2-3
	半成品组装
	扇叶运转平衡度
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	扇叶测试冶具
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	摆放包装                 2-4
	半成品组装
	 摆放发式
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	装扇叶盒子
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	


	
	QC工程图
	项目号码
	
	文件编号
	
	共3页

	
	
	产品名称
	风扇组装工程
	修订版次
	A/0
	第1页

	

	
	流程图
	工程名称
	管制重点
	作业标准
	记录方法
	负责人员
	管理方法
	量测方式与工具
	异常处置
	

	
	防振胶套装入底座         3-1 
	成品组装
	底座规格、外观，防振胶套规格、外观，安装位置方向、安装配合度
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	试做5PCS样品制作首件
	徒手、 目视、冶具
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	铜套装入防振胶           3-2
	成品组装
	铜套规格、铜套压入胶套深度、铜套与胶套配合度、装入底座后的平稳度、装入底座后的整体外观
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	徒手、目视、装铜套冶具
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	装胶心                  3-3
	成品组装
	胶心规格、外观、配合度 
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	徒手、目视
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	风轮套垫片油圈装入底座   3-4
	成品组装
	风轮外观，油圈规格、外观、数量，垫片规格、外观、数量，胶心与风轮安装配合度，油圈垫片放置先后顺序
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	电徒手、目视
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	


	
	QC工程图
	项目号码
	
	文件编号
	
	共3页

	
	
	产品名称
	风扇组装工程
	修订版次
	A/0
	第2页

	

	
	流程图
	工程名称
	管制重点
	作业标准
	记录方法
	负责人员
	管理方法
	量测方式与工具
	异常处置
	

	
	装支架                   3-5
	成品组装
	支架外观、安装方向、安装配合度
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	电披、目视
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	装马达                   3-6
	成品组装
	马达安装对应位置、马达与风轮配合度、马达与底座配合度
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	徒手、目视
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	锁螺丝                  3-7
	成品组装
	螺丝规格、数量，安装具体位置及配合度
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	电披、目视
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	

	
	风量、电流、转速测试      3-8
	成品组装
	 风量、振动、转速、风扇插线方向
	IPQC检验作业指导书。半成品检验作业指导书
	IPQC检验日报表IPQC检验报表,品质异常联络书

	IPQC/带线班长/操作人员
	全检
	风量测试仪、转速测试仪
	按检验与试验状态、
控制程序，不合格
品控制程序。
	


	
	QC工程图
	项目号码
	
	文件编号
	
	共3页

	
	
	产品名称
	风扇组装工程
	修订版次
	A/0
	第3页

	

	
	流程图
	工程名称
	管制重点
	作业标准
	记录方法
	负责人员
	管理方法
	量测方式与工具
	异常处置
	

	
	振动测试               3-9
	成品组装
	振动量、风扇插线方向
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